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физико-технологический институт металлов и сплавов, г. Киев, Украина
ТЕХНОЛОГИЯ ЛИТЬЯ ПО ГАЗИФИЦИРУЕМЫМ МОДЕЛЯМ (ЛГМ)
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   Технология ЛГМ для производства отливок развесом 0,1 – 5000 кг, 

   В песчаной форме одноразовая модель из пенопласта при заливке замещается расплавленным металлом и дает отливку из черных и цветных сплавов. При формовке мелкие модели собирают в блоки или кусты и размещают в объеме формы, а не в плоскости разъема. Отсутствие традиционных форм и стержней исключает применение формовочных и стержневых смесей со связующим, формовка состоит из засыпки модели песком в контейнере. 

[image: image3.jpg]


[image: image4.jpg]


На 1 тонну литья расходуют всего 4 вида модельно-формовочных материалов: кварцевого песка – до 100 кг, пенополистирола - 6 кг, противо-пригарного покрытия -25 кг, пленки полиэтиленовой – 10 кв.м. 
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Линию охлаждения и складирования песка для экономии помещений часто монтируют вне цеха, где сухой песок не смерзается. Такая линия установлена рядом с литейным цехом ФТИМС (Киев), от нее в цех отведен трубопровод засыпки песка в форму над вибростолом для формовки в контейнерных опоках. Для новых и реконструируемых литейных цехов поставляется технологическое оборудование ЛГМ для производства 100-5000 т/год 
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отливок из черных и цветных сплавов, которое позволяет за 1 год организовать новый цех или участок. Это оборудование комплектуется под площади заказчика для литья как одноразовых деталей так и любой серийности. Опытный цех ФТИМС производит до 40 т отливок в месяц и принимает заказы на литье. 
Отдел физико-химии формообразования:
т/ф. 38 (044) 424-84-88, dorosh@inbox.ru, 
моб. 38-066-1457832, Владимир Дорошенко
